| . BEDIENUNGSANLEITUNG

KLEINKALIBER-GEWEHR
Modell 150 - Standard -

VEB FAHRZEUG- UND JIAGDWAFFENWERK
LERNST THALMANN“ SUHL DDR - 60 SUHL




Das KK-Gewehr Modell 150 Standard ist eine Wafie fiir den SchieBsport, ge-

eignet zum Training und zum Wettkampf.

Das Gewehr entspricht in seiner Ausfithrung den internationalen Bestimmungen.

Technische Daten

Gesamtlénge: 1130 mm

Lange der Visieriinie: 820 mm

Kaliber: 5,6 mm
Masse: ca. 4,850 kg
Munition: .22 lang flir Biichsen

EinschieBentfernung: 50 m

Hauptteile des Gewehres
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Einzelteile des Verschlusses
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Hiilsenhalter
Kammer
Schlagbolzen
Druckfeder
Hiilse
Federanlage
Hulse
VerschluBkappe
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Herausnahme des Verschlusses
aus dem Gewehr

Abb. 3

— VerschluB offnen

— SchloBhalter (1) mit linken Daumen
eindriicken

— VerschluB nach hinten herausziehen

Schlagbolzen entspannen
Abb. 4

— Druckbolzen (1) eindriicken

— Spanngriff nach rechts drehen




Zerlegen des Verschlusses
(Abb. 5-8)
Abb.5 VerschluBkappe bis zum An-

schlag nach hinten drehen und
nach hinten abziehen

Abb. 6 Hiilse abziehen

Abb.7 Herausnehmen des kompletten
Schlagbolzens
(leile 7, 8, 11-14 der Abb. 2)

Abb.8 Spanngriff von der Kammer ab-
ziehen

Auszieher und Hiilsenholter konnen
durch Zuriickdriicken der Federbolzen
herausgenommen werden.

Das Zusammensetzen des Verschlusses
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Hierbei ist zu beachten:

— Beim Aufschieben des Spanngriffes
muBb der Druckbolzen in die ent-
sprechende Aussparung am VerschluB-
stiick eintrelen.

— Die VerschluBkappe muB unter Uber-
windung der Schlagbolzenfeder ein-
gedriickt und bis zum Anschlag nach
rechts gedreht werden.




Abzugseinrichtung

Abb. 9
Schraube 1
Einstellung des Druckpunktweges (vom
Hersteller bereits gtinstia eingestellt)
Schraube 2

Bei Linksdrehung Verringerung, bei
Rechtsdrehung Erhohung der Druck-
punktkraft

(Verstellbereich 200-600 p)

Schraube 3

Horizontale Verstellung des Abzug-
griffes
Schraube 4

Bei Linksdrehung Erhéhung, bei Rechts-
drehung Verringerung der Vorzugs-
kraft.

Schraube 5

Bei Linksdrehung Verléngerung, bei
Rechtsdrehung Verkiirzung des Vorzugs-
weges
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Die Abzugseinrichtung ist auch als
Direktabzug (ohne Vorzugsweg) durch
mehrmaliges Rechtsdrehen der Schraube
5 bis zu einem merkbaren Anschlag ein-
stellbar.

Visiereinrichtung
Abb. 10-13

KornfuB Abb. 10

Der KornfuB, Abb. 10, ist nach Lésen der
Schraube (1) vom Lauf abnehmbar.

Um den Wiinschen aller Schiitzen ge-
recht zu werden, stechen zwei verschie-
dene Kornformen — Balkenkorn und
Ringkorn — zur Verfligung, die nach
Losen der Kornschraube (2) ausge-
wechselt werden konnen.

Balkenkorne (Abb. 11a) in den Balken-
kornbreiten 2,0-2,4 mm (Diff. '/;; mm),
Ringkorne (Abb. 11b) im Ringdurch-
messer 3,5-3,8 mm (Diff. '/;p mm)




Diopter
Abb. 12-13

Der Diopter wird durch die Kordelmutter
(2) und Klemmhaken (4) mit dem Boh-
rungsdurchmesser 10-15 (Diff. !/;0 mm)
aul der Leufhiilse festgeklemmt.

Sechs verschiedene Diopterscheiben
konnen wahlweise ausgewechselt wer-
den.

Hoheneinstellung:

Wird mit Schraube 1 eingestellt.

Bei HochschuB — Schroube in Pfeil-
richtung H drehen.

Bei TiefschuB — Schraube in Pfeil-
richtung T drehen.

Seiteneinstellung:

Wird mit Schraube 3 eingestellt.

Bei Rechtsschull — Schraube in Pieil-
richtung R drehen.

Bei LinksschuB — Schraube in Pfeil-
richtung L drehen.
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Behalter fiir Zubehor

Inhalt:

Dose mit Korne
Dicpterscheiben
Winkelschraubendreher
Schraubendreher

Reinigungsgerat

Sonderzubehor

1. Halter
2. Reinigungsstock

3. SchieBriemen

Abb. 14

Abb. 15




Schaftkappenverstellung

Die Gummischaftkappe laBt sich nach Losen der Schaftkappen-
schraube ca. 30 mm nach oben und nach unten verschieben.

Wartung und Pflege

Nach dem SchieBen sind Lauf und VerschluB gut zu reinigen und
mit einem harz- und sdurefreien Ol leicht einzudlen. Vor dem
SchieBen Lauf trocken durchwischen. Von Zeil zu Zeit sind olle
onderen Metollteile mit einem Ollappen abzureiben. Ein Olen
der Abzugseinrichtung ist nicht zweckmaBig.

VEB FAHRZEUG- UND JAGDWAFFENWERK ERNST THALMANN SUHL
60 Suhl, AuenstraBBe — Fernruf: Suhl 610 — Telex: 62 206 — Draht: FAJAS

V 20-17 5G 132-59 511.75 WS
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